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Klasyfikacje szyb ze wzgledu na bezpieczeristwo ~ Celem badania jest sklasyfikowanie produk-
dla uzytkownikéw wg EN 12600 przeprowadza  tdéw szklanych pod wzgledem ryzyka obrazen
sie za pomocg metody udarowej — badanie  iwypadniecia przez okno. =
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SPOSOB PRZEPROWADZENIA BADANIA

Badanie przeprowadza sie na czterech prébkach  Badanie nalezy rozpocza¢ od najnizszej wysokosci  Opony uzyte na wahadle powinny miec cisnienie

tego samego materiatu o wymiarach 876 mm  spadania i podwyzsza¢ do wysokosci odpowied-  (0,35+/- 0,02) MPa. Cisnienie powinno by¢ spraw-
x 1938 mm. Kazda probke umieszcza sie w ramie  niej klasy. dzane przy ustawieniu wysokosci wahadfa. Lina
mocujacej tak, zeby obrzeza byty obramowane mocujaca wahadto podczas badania powinna byc
guma na gtebokos¢ 10 mm. caly czas naprezona.

4 prébki tego samego materiatu Cisnienie w oponach: Catkowita waga wahadta:
o wymiarach 876 x 1938 mm p-(035+/-0,02) MPa 50kg

W przypadku badania materiatéw asymetrycznych, ktdre przeznaczone s3 do montowania tam, gdzie istnieje ryzyko uderzenia z obu stron, badanie
nalezy przeprowadzac na obu stronach.

Po kazdym badaniu prébke nalezy zbadac i okresli¢, czy jest ona: nierozbita; lub rozbita wg wymagan podpunktéw a) lub b); lub rozbita w sposéb nie spetniajacy
wymagan podpunktéw a) lub b).

a) Licznie wystepujace pekniecia wewngatrz prébki s dopuszczalne, poza  b) Po rozpadzie prébki 10 najwiekszych niepopekanych odtamkdw, zebranych

wytamaniem lub otworem, przez ktory moze przejs¢ kula o $rednicy 76 mm w ciggu 3 min po uderzeniu i zwazonych razem z odtamkami zebranymi
przy przytozeniu maksymalnej sity 25N. Ponadto, jezeli odtamki odrywaja sie w ciggu 5 min po uderzeniu, nie powinno wazy¢ wiecej niz rbwnowazna
po trzech minutach od uderzenia, to ich catkowita masa nie powinna by¢ masa 6 500 mm? oryginalnej probki. Odtamki nalezy wybiera¢ tylko
wieksza od masy rownowaznej, odpowiadajacej 10 000 mm?2 oryginalnej z odstonietej czesci probki, z ramy badawczej. Przy okreslaniu réwnowaznej
probki. masy nalezy bra¢ pod uwage tylko odstoniety obszar ze wszystkimi

odfamkami pozostatymi w ramie badawczej.
KRYTERIA KLASYFIKACJI OSZKLENIA

Oszklenie klasyfikowane jest wedtug nastepujacych kryteriéw:

— wysokosci spadania przy ktérej nastapito rozbicie,

— wysokosci spadania przy ktdrej probka przeszta badanie wg powyzszych podpunktéw a) lub b),
— sposobu pekania materiatu, jeZeli nie zostat rozbity po badaniu udarowym.
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KLASY W ZALEZNOSCI OD WYSOKOSCI SPADANIA

Klasa 3

Klasa 2

Klasa 1

Materiat spetnia wymagania okre$lone w podpunk-
cie a) lub b) przy wysokosci badania 190mm - od-
powiednia w przypadku mocnego pchniecia przez
dorostego lub ,wpadniecia” (uderzenia) w szklang
szybe przez biegnace dziecko.

Materiat spetnia wymagania okreslone w pod-
punkcie a) lub b) przy wysokosci badania od 190
mm do 450 mm - szkto w tej klasie jest odporne
na ,wpadniecie” (uderzenie) przez dorostego,
moze jednak nie wytrzymac uderzenia biegnacej
osoby dorostej.

Materiat spetnia wymagania okreslone w pod-
punkcie a) lub b) przy wysokosci badania od 190
mm do 1200 mm - do zastosowarn krytycznych.

KLASY W ZALEZNOSCI OD SPOSOBU

PEKANIA MATERIALU

Typ A

Typ B

Typ C

Sposéb pekania typowy dla szkfa odprezonego.
Liczne spekania wystepujace w postaci rozdzielonych
fragmentéw o ostrych obrzezach, niektére duze,
ktére moga zrani¢ osoby bedace w zasiegu padania
odtamkow; efekt ten charakterystyczny jest dla
zwyktego szkta float (odprezonego), termicznego
wzmocnionego oraz chemicznie wzmocnionego.

Sposéb pekania typowy dla szkfa warstwowego.
Liczne spekania lecz z odtamkami trzymajacymi
sie razem i nierozdzielonymi. (jest wiec mafe
prawdopodobiefstwo zranienia 0séb znajdujacych
sie w poblizu zdarzenia; efekt ten charakterystyczny
jest dla szkfa laminowanego, typu float z naklejong
folig zewnetrzng oraz szkta zbrojonego (z wtopiong

metalowa siatka).

Sposéb pekania typowy dla szkfa hartowanego.
Wystapienie rozpadu obejmujacego liczne mate
odfamki stosunkowo nieszkodliwe (wyeliminowane
jest ryzyko skaleczenia; efekt charakterystyczny dla
szkta termicznie hartowanego).
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Sposdb pekania szkfa

odprezonego np.typu float  wzmocnionego TVG

PRZEDSTAWIENIE KLASYFIKACII

Sposdb pekania szkta termicznie
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Sposéb pekania szkia
laminowanego VSG

Klasyfikacje wyrobu przedstawia sie nastepujacym oznaczeniem: a /B/ @

(a]

PRZYKLAD:

—jest sposobem pekania,

— jest najwyzsza wysokoscia spadania w danej

—jest najwyzszg wysokoscig spadania w danej klasie, przy ktorej wyrob albo
nie zostat rozbity, albo rozbity wg wymagan podpunktu a) lub b),

klasie, przy ktorej wyrdb nie zostat

rozbity, lub zostat rozbity, a rozbicie jest zgodne z wymaganiami podpunktu a).

W badaniach uzyskano charakterystyke 1/C/3 oznacza to, ze:
— przy wysokosci 190 mm, wszystkie 4 probki nie zostaty rozbite,
— przy wysokosci 450 mm, wszystkie 4 probki zostaty rozbite

i spetniaja wymagania podpunktu b),

— przy wysokosci 1200 mm, wszystkie probki zostaty rozbite

i spetniaja wymagania podpunktu b).

Badane probki pekty na liczne mate odtamki stosunkowo nieszkodliwe.

Sposéb pekania szkia
hartowanego ESG

Klasa 1/B/1

Klasa 2/B/2

Klasa 1/C/1

Szkto laminowane klasyfikowane jest jako 1/B/1,
jesli wykaze odpornos¢ na uderzenie z wysokosci
1200 mm, przy braku mozliwosci przenikniecia ude-
rzajacego obiektu.

Szkto laminowane klasyfikowane jest jako 2/B/2,
jesdli wykaze odpornos¢ na uderzenie z wysokosci
450 mm, przy braku mozliwosci przenikniecia ude-
rzajacego obiektu.

Szkto termicznie hartowane klasyfikowane jest jako
1/C/1 jesli wykaze odpornos¢ na uderzenie z wyso-
kosci 1200 mm bez rozbicia.
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Aby ograniczy¢ wptyw na srodowisko, wciaz wprowadzamy zmiany w produkcji wyrobow
i w naszych przyzwyczajeniach. By ufatwic ten proces, przyjelismy ogolnoswiatowy system
dziatan chronigcych $rodowisko 1SO 14001.

Prosimy o zminimalizowanie wptywu tej ulotki na srodowisko przez jej wielokrotne
wykorzystanie. Zuzytg ulotke prosimy zutylizowac segregujac odpady. Pozwoli to na
ponowne uzycie materiatow.

Papier byt i bedzie zywotnym aspektem dziatan projektowych i marketingowych. Kluczowg
sprawa staje sie wybdr papieru wyprodukowa- nego zgodnie ze zréwnowazonym rozwojem
i ochrong srodowiska (certyfikaty FSC) i/lub pochodzacego z recyklingu.

Nasze zaklady i produkty sg kontrolowane i certyfikowane przez uznane jednostki
certyfikujgce. Sa to m.in.:

BCCA, BSI, CQC, ICIMB, IFT, IGMA, KIWA, RISE, UKAS i WarringtonFire.

Czynimy wszelkie starania, aby prezentowana publikacja zawierata informacje aktualne
w dniu wydruku.

Ze wzgledu na ciagty rozwoj produktédw nasza oferta moze réznic sie na poszczegolnych
rynkach. Dostepnos¢ produktu nalezy zawsze potwierdzi¢ z Dziatem Sprzedazy.
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